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Tipo TRC / ERC

Superposicion de Aristas de Corte Dentadas!




~—OUNDS=2LIT TAC Mills
ITRC / ERC Fresas toricas

B Caracteristicas

7] Corte anti-vibratorio

Comparacion de la forma de la viruta

El dentado de las aristas de corte liberan mas lejos la ROUNDSPLIT Convencional plaquita redonda
viruta mas pequena. Esto proporciona una fuerza de

corte baja y reduce las vibraciones para aplicaciones Q

en voladizo. ‘j

y

Material pieza : 855C (200HB) ""
Velocidad de corte  : V¢ =150 m/min

Avance por diente  : fz = 0.5 mm/min

Profundidad de corte : ap = 2 mm Virutas subdivididas

Ancho de corte rae =50 mm

%) Estan disponibles plaquitas dentadas y redondas

Un Unico asentamiento proporciona un
ajuste perfecto y una sujecion rigida.
4 posicionamientos por plaquita (tipo Dentado)

8 posicionamientos por plaquita (tipo Redondo
regular)

Estos dentados estan superpuestos individualmente.

Cuando se cambie la punta, usar la misma ranura de la plaquita.
Si cambias la ranura, no podras usar correctamente todas la 4 o
8 aristas de corte.

 Rendimiento en el corte

Comparacion de las areas de aplicacion = Comparacion de potencia consumida husillo

Tipo Redonda  Tipo caras Dentadas
Tipo MJ: 8 cambios Tipo NMJ: 4 cambios
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B Plaquita Especificaciones -
Para mecanizado en general Para mecanizado en general Para mecanizado de aluminio
Con aristas de corte dentadas Plaquita redonda con aristas de corte dentadas
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NMJ Fig.2 MJ Fig. 3 NAJ
Estoc . .
Cat. N° Tolerancia ingggril%ia Calidades recubrimiento  [Metal duro Dimensiones (mm) Forma | Fresa
AH725 | AH120 | AH140 | KS15F A T
RCMT1204EN-NMJ M con L4 ® L d 12 4.8 Fig. 1
RCMT1204EN-MJ M con ([ ] [ ° 12 4.8 Fig.2 |E/TRC12
RCMT1204FN-NAJ M sin (] 12 4.8 Fig. 3
RCMT1606EN-NMJ M con ® [ J ® 16 6.5 Fig. 1
RCMT1606EN-MJ M con (] [ J (] 16 6.5 Fig.2 |E/TRC16
RCMT1606FN-NAJ M sin L4 16 6.5 Fig. 3




l Cuerpo Herramienta Especificaciones

Adaptacion tipo vaso Tipo Mango
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i Max. profundidad de corte
H @ . RCMT12 tipo : Max. ap = 6.0 mm
=

= 8 RCMT16 tipo : Max. ap = 8.0 mm
oDc
oD1 - I Componentes adaptacion tipo vaso
Descripcion Piezas de repuesto Cat. N°
Aplicable a lafresa| TRC12R... |TRC16R050~100...| TRC16R125...
Tornillo de sujecion| CSTB-4L090 CSTB-5L120 CSTB-5L120
o | Torx Bit BT15S BT20S BT20M
S arip H-TBS H-TB H-TB
Bl Adaptacion tipo vaso S50 Honobioe T-15D T-20D T-20D
N° de Dimensiones (mm Agujeros Tornill
Cat. \° Estoc P s [ oD1 [ oD [0Db | od !2( )Lf b | a P(E:)o e
TRC12R040M16.0E04 | @ 4 40 | 28 | 35 16 19 | 40 | 5.6 | 84 | 0.2 | Con | FSHM8-30H
TRC12R050M22.0E05 | ® 5 |50 |38 | 47 | 22 | 20 | 50 | 6.3 |10.4| 0.4 | Con | CM10X30H
TRC12R052M22.0E05 | @ 5 |52 |40 | 49 | 22 | 20 | 50 | 6.3 |10.4| 0.4 | Con | CM10X30H RCMTA204"N+*
TRC12R063M22.0E06 | ® 6 63 | 51 | 59 22 20 | 50 | 6.3 |10.4| 0.7 | Con | CM10X30H
TRC12R066M22.0E06 | ® 6 66 | 54 | 62 22 20 | 50 | 6.3 |10.4| 0.7 | Con | CM10X30H
TRC12R080M27.0E07 | @ 7 80 | 68 | 76 27 22 | 50 7 [124] 11 | Con | CM12X30H
TRC16R050M22.0E04 | @ 4 50 | 34 | 47 22 20 | 50 | 6.3 |{10.4| 0.3 | Con | FSHM10-40H
TRC16R052M22.0E04 | @ 4 52 | 36 | 49 22 20 | 50 | 6.3 |10.4| 0.4 | Con | FSHM10-40H
TRC16R063M22.0E05 | @ 5 63 | 47 | 59 22 20 | 50 | 6.3 |10.4| 0.6 | Con | CM10X30H
TRC16R066M22.0E05 | ® 5 66 | 50 | 62 22 20 | 50 | 6.3 |{10.4| 0.7 | Con | CM10X30H |RCMT1606*N-***
TRC16R080M27.0E06 | ® 6 80 | 64 | 76 27 22 | 50 7 [124] 1.0 | Con | CM12X30H
TRC16R100M32.0E07 | @ 7 |100| 84 | 96 32 25 | 63 8 [144] 2.4 | Con | CM16X40H
TRC16R125M40.0E08 | @ 8 | 125|109 | 98 40 32 | 63 9 |16.4| 3.0 | Con -
Descripcion Piezas de repuesto Cat. N°
Aplicable alafresa| ERC12R... ERC16R... |ERC16R040M32.0-02
Tornillo de fijacion | CSTB-4L090 | CSTB-5L120 CSTB-5L105
B Tipo Mango Llave (sustitucion) |T-15DB (T-15D)|T-20DB (T-20D)| T-20DB (T-20D)
é (O Estoc ""q?é’gﬁ' oD1 ao?megts;: T g:m) G| L F;lfg)o ,2?5%",‘: G
ERC12R032M32.0-03 [ J 3 32 20 32 80 70 150 0.8 Con
+ | ERC12R033M32.0-03 ° 3 33 | 21 | 32 | 80 | 70 | 150 | 0.8 | Con o~
g ERC12R040M32.0-04 ) 4 40 28 32 100 50 150 0.8 | Con RCMT1204"N-
:g ERC12R050M42.0-05 [ 5 50 38 42 100 50 150 1.5 Con
w | ERC16R040M32.0-02 [ 2 40 24 32 100 50 150 0.8 Con RCMT1606"N-***
ERC16R050M42.0-03 [ J 3 50 34 42 100 50 150 1.4 Con
ERC12R032M32.0-03L [ 3 32 20 32 100 150 250 1.3 Con
o | ERC12R033M32.0-03L ° 3 33 | 21 | 82 | 100 | 150 | 250 | 1.4 | GON | oo e
©| ERC12R040M32.0-04L ) 4 40 28 32 200 50 250 1.5 | Con
S ERC12R050M42.0-05L [ 5 50 38 42 200 50 250 2.6 Con
ERC16R040M32.0-02L L 2 40 | 24 | 82 | 200 | 50 | 250 | 14 | Con | il
ERC16R050M42.0-03L [ 3 50 34 42 200 50 250 2.4 Con
ERC12R032M32.0-03LL ) 3 32 20 32 120 | 180 | 300 1.6 | Con
§| ERC12R033M32.0-03LL | @ 3 33 | 21 | 82 | 280 | 70 | 800 | 1.7 | GON | oo e
& | ERC12R040M32.0-04LL [ 4 40 28 32 250 50 300 1.8 Con
g ERC12R050M42.0-05LL [ J 5 50 38 42 250 50 300 3.0 Con
45 | ERC16R040M32.0-02LL | @ 2 40 | 24 | 82 | 250 | 50 | 800 | 1.7 | Con | i o e
ERC16R050M42.0-03LL [ 3 50 34 42 250 50 300 3.0 Con




l Condiciones de corte generales

. . Dureza en . Velocidad de corte | Avance por diente fz (mm/min) para cualquier rompevirutas
Material pieza B|r_||nBeII Calidades| /o (m/min) NMJ MJ NAJ
Aceros bajos en carbon (C15E etc.) | ~ 200 100 - 160 - 220 [0.17 - 0.25- 0.3
Aceros altos en carbén (C45, C55 etc.) [200 ~ 300
AH725 | 100 - 150 - 200 0.2-0.5-0.7 -
Aceros aleados (42CrMo4, 17Cr3 etc.) {150 ~ 300 0.17-0.2-0.25
Aceros de herramientas (X 155 CrVMo12 1etc.) | ~ 300 100 - 140 - 180
Aceros inoxidables
(X5 CrNi 18 9 etc.) - AH140 | 90-150-180 (0.15-0.2-0.25| 0.2-0.4-0.6 -
Fundicién gris
7 T 150 ~ 250 AH120 | 140-180-250 |0.17-0.25-0.3| 0.2-0.5-0.7 -
Fundicion Ductil
Aleaciones de Aluminio (Si < 13%) - P 500 - 800 - 1200 04 -0.25-0.3
Aleaciones de Aluminio (Si = 13%) - 100 - 200 - 300 o '
Aleaciones termoresistentes
(Inconel 718, Ti-6AI-4V etc.) - AH725 | 20-35-50 [0.15-0.2-0.25| 0.2-0.4-0.6 -

-Usar chorro de aire para evacuar la acumulaciéon excesiva de

viruta.

-Usar fluido refrigerante cuando las virutas se adhieren a las

aristas de corte (mecanizado de aluminio).

- Las condiciones de corte estaran limitadas por la potencia de

maquina y de la rigidez material. Cuando el ancho y la profundi-

dad de corte sean grandes, se recomienda que los valores de Vc

y fz estén por debajo de los valores recomendados y comprobar
la vibracién de la maquina y de la carga del husillo.
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