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PRODUCT INFORMATION HYP-CR-HD-WEMS [0 &

HYP-HI-EMS Total Commilment

HYP-HI-WEMS
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Tool name

HYP-SB-EBD

Description

2 Flutes - Ball nose

MILLING %
DRILLING [l

Coating

Pages Condition

HYP-HS-CRE

4 Flutes - Corner Radius

HYP-CR-HI-WEMS

4 Flutes - Variable lead type

HYP-CR-HD-WEMS

4 Flutes - Variable lead type

HYP-HI-EMS

4 Flutes - Variable lead type

HYP-HI-WEMS

4 Flutes - Variable lead type

HYP-HP-RESF

For general roughing

B

Tool name

HYP-HP-GDS

Description

3D Drilling

Coating

Pages Condition

HYP-HPO-GDS

3D Drilling

HYP-HP-GDN

5D Dirilling

HYP-HPO-GDN

5D Drilling

HY-PRO-CARB

Multi-Purpose centering
and Chamfering Tool




HYP-SB-EBD

ﬁgHIGH PERFORMANCE
m 2 flutes B 2 Schneiden

B Center cutting B Zentrumschneidend

| 4
HIGH PERFORMANCE

MILLINGMILLING

v
» HAUTE PERFORMANCE

B 2 |évres

v
> ALTA PRESTAZIONE
B 2 denti

B Taglio al centro ® Coupe au centre

{4 %
7/ HIGH PERFORMANCE 7 HIGH PERFORMANCE  ” ALTO RENDIMIENTO ¥ Bricokas
. NMPOU3BOAMTENLHOCTb
B 2 skeer B 2 skar B 2 |abios B 2 pexyLUMX KPOMKM
m Borende m Borrande m Corte central B PexyLwmii LeHTp
R
| CC AN .
i t / =

. 6‘(" s d oS I+

R AN L, |
30° L L |

EDP D R L | 11 d Z Stock Price
L7 48350030 3 1,5 57 4,0 9,0 6 2 °
L7 48350040 4 2,0 57 5,0 12,0 6 2 °
A7 48350050 5 2,5 57 6,0 15,0 6 2 °
48350060 6 3,0 57 7,0 18,0 6 2 °
48350080 8 4,0 63 9,0 24,0 8 2 °
48350100 10 5,0 72 11,0 30,0 10 2 °
48351200 12 6,0 83 13,0 36,0 12 2 °

) HYP-SB-EBD Geometry Standard Geometry
Long cutting edge Short cutting edge
X>Y X>Y
Less torque Normal torque

Less heat build-up
Better surface finish
Long tool life

Normal heat build-up
Average surface finish
Standard tool life

HYP-SB-EBD

Borende -
-
=N Cu 30~35 HRC 35~42 HRC 42~55 HRC
-
°
Z| Ve fz | ap | ae n F. |Z| Ve fz |ap |ae n 8 Z| Ve fz |ap |ae n F. Z| Ve fz |ap [ae n 7
2] (m/min.)| (mm) |( in! in. (m/min.) [ (mm) |(mm) |(mm) [(min™"){mm/min.)|  |(m/min.)| (mm) |(mm) {(mm)|(min’? in.)| (m/min.) [ (mm) |(mm) |(mm) |(min"! in.)
2| 300 (0,045|0,15|0,60 [31.847| 2866 | 2| 280 |0,045(0,15(0,60 [29.724] 2675 |2| 260 |0,045|0,15|0,60|27.601 2484 | 2| 240 |0,045|0,15|0,60[25.478 2293
4 2| 300 (0,060|0,20|0,80 [23.885( 2866 | 2| 280 |0,060(0,20 0,80 |22.293] 2675 | 2| 260 |0,060|0,20|0,80|20.701 2484 | 2| 240 |0,060|0,20|0,80(19.108] 2293
5 2| 300 (0,075|0,25(|1,00(19.108| 2866 | 2| 280 |0,075(0,25(1,00|17.834] 2675 [2| 260 |0,075|0,25|1,00|16.561 2484 | 2| 240 |0,075|0,25|1,00(15.287| 2293
6 2| 300 (0,090|0,30|1,20[15.924| 2866 | 2| 280 |0,090(0,30 (1,20 |14.862] 2675 |2| 260 |0,090|0,30|1,20|13.800f 2484 | 2| 240 |0,090|0,30|1,20(12.739 2293
8 2| 300 (0,120|0,40|1,6011.943| 2866 2| 280 |0,120(0,40(1,60 |11.146] 2675 [2| 260 |0,120|0,40|1,60|10.3500 2484 | 2| 240 |0,120|0,40|1,60|9.554| 2293
10 2| 300 [0,150/0,50|2,00(9.554 | 2866 | 2| 2080 |0,150(0,50 (2,00 |8.917| 2675 |2| 260 |0,150|0,50|2,00|8.280| 2484 | 2| 240 |0,150|0,50|2,00|7.643| 2293
12 2| 300 (0,180|0,60|2,40|7.962| 2866 2| 280 |0,180(0,60(2,40|7.431| 2675 [2| 260 |0,180(0,60|2,40|6.900| 2484 | 2| 240 |0,180|0,60|2,40|6.369| 2293
PP o dunge PP o PP 0 PP o PP o p o P
SUS GG-GGG
~ ~ ~55HRC ~
40 HRC 45 HRC ~60 HRC 65 HRC “35HRC 350 HB
©)
Cu Al Graphite Ti HRS Plast.



HYP-HS-CRE

MILLINGMILLING

%;'HYPRO
m 4 flutes

> HyPRO

m 4 levres

> HYPRO
m 4 denti

HYPRO
m 4 Schneiden

m Corner radius m Mehrschneider mit m Frese toriche m Fraise a rayon
Eckenradius

o N4 -_—
’ HYPRO ’ HYPRO ” HYPRO 'HYPRO
B 4 skeer W 4 skar m 4 |abio B 4 pexyLLnx KPOMKM
m hjgrneradius m Hornradie m Vertice radio m KoHuesble dpesbl
C pagnycom
o
T —
AP CARBIDE lN ICC N 0 s S =
. I — i 1
0% i
4 R J
[ L )
EDP L 11 | di d z
47517 48340060 6 1,5 57 24 2,5 5,0 6 4 [ ]
Ay 48340080 8 2,0 63 32 3,5 7,0 8 4 [
w=mr 48340100 4 °
W=y 48340120 4 °

CONDITIONS CONDITIONSCONDITIONS

Low speed, high feed milling - Frésen mit niedrige Geschwindigkeit, hohe Vorschub - Fresatura bassa velocita, alta avanzamento - HYP-HS-CRE
Fraisage vitesse basse, avance élévée - Fraesning lav hastighed, hgj tilspaending- High Speed Milling - Fresado a alta velocidad HSM - BbicokockopocTHoe dhpesep

30~38 HRC

SKT= SKD =NAKS55 = HPM1

38~45 HRC - SUS

SUS304 = SKD = NAK80 =

45~55 HRC

45~55 HRC

55~60 HRC - HRS

55~60 HRC
30~-38 HRC HPM50

38~45 HRC

=
(mm/min)

. F s.
(%] (mint) (mmVmin) (min')

6 X R 1,50 4.250 4.600 3.700 4.000

8 X R 2,00 4.600 4.000

10 X R 2,00

4.600 4.000

12 X R 3,00 4.600 4.000

aa ar
0,1xR 0,3D

Maximum
cutting
depth

D

Anwendungen - Applicazioni

Applications - - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - MpumeHenune

Graphite




HYP-CR-HI-WEMS

%?HYPRO
B 4 flutes

m Variable lead type

o
7 HYPRO

B 4 skeer

m Variabel helix

| 4
HYPRO

B 4 Schneiden

m Variabler Fuhrung

D
’ HYPRO

B 4 skar

m Variabel helix

MILLINGMILLING

v
> HYPRO
B 4 denti

m Passo variabile

” HYPRO
u 4 |abios

m Introduce la helice veriable

v
> HYPRO
H 4 |évres

m Hélice variable

v HYPRO

B 4 pexyLiMX KpOMKM

m C nepemMeHHbIM yrrom

HakKrnoHa BUTKOB

i1
. )

17 ARBI
N/i=

(%)
(35]
o

l
(%]
oo
=3

EDP

v)

4832004011 4 0,5
4832005011 5 0,5
4832006011 6 0,5
4832006012 6 1,0
4832006013 6 1,5
4832006014 6 2,0
4832008011 8 0,5
4832008012 8 1,0
4832008013 8 1,8
4832008014 8 2,0
4832010011 10 0,5
4832010012 10 1,0
4832010013 10 1,5
4832010014 10 2,0
4832010016 10 3,0
4832012011 12 0,5
4832012012 12 1,0
4832012013 12 1,5
4832012014 12 2,0
4832012016 12 3,0
4832016011 16 0,5
4832016012 16 1,0
4832016014 16 2,0
4832016016 16 3,0
4832016018 16 4,0
4832020012 20 1,0
4832020014 20 2,0
4832020016 20 3,0
4832020018 20 4,0
4832020020 20 5,0

Applications -

Anwendungen - Applicazioni

L |
57 11
57 13
57 13
57 13
57 13
57 13
63 19
63 19
63 19
63 19
72 22
72 22
72 22
72 22
72 22
83 26
83 26
83 26
83 26
83 26
92 32
92 32
92 32
92 32
92 32
104 38
104 38
104 38
104 38
104 38

- Applications - Applikation

11 di
20 5,8
20 5,8
20 5,8
20 5,8
25 78
25 7,8
25 7,8
25 7,8
30 9,8
30 9,8
30 9,8
30 9,8
30 9,8
38 11,8
38 11,8
38 11,8
38 11,8
38 11,8
45 15,8
45 15,8
45 15,8
45 15,8
45 15,8
60 19,8
60 19,8
60 19,8
60 19,8
60 19,8

- Applikation - Aplicaciones -

MpumeHeHne

Stock

NNONNNN- A A A
COO0O0O0CDDOIOIONNNNNOOOOO®P®EOEDDDD o KO8
© 0 0000000000000 000006000000 000

Price

O
Graphite




HYP-CR-HD-WEMS

%‘;’HYPRO

B 4 flutes

o
7 HYPRO

B 4 skeer

m Variable lead type

m Variabel helix

| 4
HYPRO

B 4 Schneiden

m Variabler Fuhrung

D
’ HYPRO

B 4 skar

m Variabel helix

v
> HYPRO
B 4 denti

MILLINGMILLING

m Passo variabile

” HYPRO

u 4 |abios

m Introduce la helice veriable

v
> HYPRO
H 4 |évres

m Hélice variable

4 HYPRO
B 4 pexyLnx KPOMKU
m e/cTaBnsieMm pesy ¢

nepemMeHHbIM yrinom
HaKrnoHa BUTKOB

°
D (ARBIE l . l { -
— & I
Ve S
| 35~38° L
EDP D R L I 11 di d Stock Price
4833006010 6 0,25 57 13 20 5,8 6 °
4833008010 8 0,25 63 19 25 7,8 8 o
4833010010 10 0,25 72 22 30 9,8 10 [
4833012010 12 0,25 83 26 38 11,8 12 [
4833016010 16 0,25 92 32 45 15,8 16 °
4833020010 20 0,25 104 38 60 19,8 20 [
0 ) J 0 U U ] U
ae g 0 ase 0 atura 0]4](0) age
HYP-CR-HI-WEMS/HYP-CR-HD-WEMS
alsira g ontorneado - bOKOBOE ppe3epoBaHue
Low carbon - Alloy - Tool Steel GG-GGG-GTW Stainless steel Aluminium - Mg Titane
HB 150-250 HRC 20-30 HRC 30-40 >HB 180 HRC20 HRC 40-50
500-800 N/mm 800-1000 N/mm 1000-1300 N/mm Non - alloyed 400-700 N/mm?® Non - alloyed
160 120 100 140 50 180 65
[%] Fz S=n [ F=Vf Fz S=n | F=Vf Fz S=n F=Vf Fz S=n F=Vf Fz S=n F=Vf Fz S=n F=Vf| Fz S=n F=Vf
4,0 0,035 | 12.730( 1.790 | 0,030 | 9.550 | 1.150 [ 0,030 | 7.960 960 0,035 | 11.150 | 1.570 | 0,030 | 3.980 | 480 0,035 | 14.330| 2.010| 0,025 | 5.180 | 520
6,0 0,040 | 8.490 | 1.360 | 0,035 | 6.370 | 900 0,035 [ 5.310 750 0,040 | 7.430 1.190 | 0,035 | 2.660 | 380 0,040 [ 9.550 | 1.530| 0,027 | 3.450 | 380
8,0 0,070 | 6.370 | 1.790 | 0,065 | 4.780 | 1.250 [ 0,065 | 3.980 1040 | 0,070 | 5.580 1.570 | 0,065 | 1.990 | 520 0,070 | 7.170 | 2.010| 0,031 | 2.590 | 330
10,0 0,100 | 5.090 | 2.040 | 0,080 | 3.820 | 1.230 [ 0,080 | 3.190 1030 | 0,100 | 4.460 1.790 | 0,080 | 1.600 | 520 0,100 | 5.730 | 2.300| 0,038 [ 2.070 | 320
12,0 0,120 | 4.240 | 2.040 | 0,100 | 3.190 | 1.280 [ 0,100 | 2.660 1070 | 0,120 | 3.720 1.790 | 0,100 | 1.330 | 540 0,120 | 4.780 | 2.300| 0,045 | 1.730 | 320
16,0 0,130 | 3.180 | 1.660 | 0,120 [ 2.390 | 1.150 [ 0,120 | 1.990 960 0,130 | 2.790 1.460 | 0,120 | 1.000 | 480 0,130 | 3.590 | 1.870| 0,052 [ 1.300 | 280
20,0 0,150 | 2.550 | 1.530 | 0,120 | 1.910 | 920 0,120 | 1.600 770 0,150 | 2.230 1.340 | 0,120 | 800 390 0,150 | 2.870 | 1.730| 0,059 | 1.040 | 250
ap xd
Max. cutting depth with 0.5 10 0.5 12 5 1.3
F(fz) 1,0 0,7 1.0 1.0 1,0 1,2
. s 15 05 e 15 07 e 15 1.0
Correction ae=1xd 2,0 0.3 ae=0,5xd 2,0 0,5 ae=0,2xd 2,0 0,8
The above stated application data are as per RED marked parameters.
B - o ~ SUs GG-GGG
40 HRC 45 HRC 55 HRC ~60 HRC 65 HRC “35HRC ~350HB
©)
Cu Al Graphite Ti HRS Plast.



%‘;’HYPRO

B 4 flutes

o
7 HYPRO

B 4 skeer

m Variable lead type

m Variabel helix

v
> HYPRO

B 4 |evres

v
> HYPRO
B 4 denti

[ 4

HYPRO
B 4 Schneiden
m Hélice variable

m Variabler Fuhrung m Passo variabile

” HYPRO

u 4 |abios

D
’ HYPRO v HYPRO

B 4 skar B 4 pexyLnx KPOMKU

m Variabel helix m Introduce la helice veriable m C nepemeHHbIM yrnom

HakKrnoHa BUTKOB

d1
[~ g L
o oy ©
],
EDP Type D L 1 11 di d Stock Price
48320040 HYP-HI-EMS 4 57 1 - - 6 °
48320050 HYP-HI-EMS 5 57 13 - - 6 °
48320060 HYP-HI-EMS 6 57 13 20 5,8 6 o
48320080 HYP-HI-EMS 8 63 19 25 7,8 8 °
48320100 HYP-HI-EMS 10 72 22 30 9,8 10 °
48320120 HYP-HI-EMS 12 83 26 38 11,8 12 °
48320160 HYP-HI-EMS 16 92 32 45 15,8 16 °
48320200 HYP-HI-EMS 20 104 38 60 19,8 20 °
483200401 HYP-HI-WEMS 4 57 11 - - 6 °
483200501 HYP-HI-WEMS 5 57 13 - - 6 °
483200601 HYP-HI-WEMS 6 57 13 20 5,8 6 °
483200801 HYP-HI-WEMS 8 63 19 25 7,8 8 °
483201001 HYP-HI-WEMS 10 72 22 30 9,8 10 °
483201201 HYP-HI-WEMS 12 83 26 38 11,8 12 °
483201601 HYP-HI-WEMS 16 92 32 45 15,8 16 o
483202001 HYP-HI-WEMS 20 104 38 60 19,8 20 °
0 J J 0 0 U J U
Ly =L T i M 2 HYP-HI-EMS/WEMS
porirae g parfra g-Ra ado - ®pes3epoBaHue Nasos
Low carbon - Alloy - Tool Steel GG-GGG-GTW Stainless steel Aluminium - Mg
HB 150-250 HRC 20-30 HRC 30-40 >HB 180 HRC20
500-800 N/mm 800-1000 N/mm 1000-1300 N/mm Non - alloyed 400-700 N/mm? Non - alloyed
160 120 100 140 50 180
[%] Fz S=n | F=Vf Fz S=n | F=Vf Fz S=n F=Vf Fz S=n F=Vf Fz S=n F=Vf Fz S=n F=Vf
4’0 0,035 | 12.730| 1.790 | 0,030 | 9.550 | 1.150 | 0,030 | 7.960 960 0,035 11.150 1.570 0,030 3.980 480 0,035 14.330 2.010
6:0 0,040 | 8.490 | 1.360 | 0,035 | 6.370 | 900 0,035 5.310 750 0,040 7.430 1.190 0,035 2.660 380 0,040 9.550 1.530
8;0 0,070 | 6.370 | 1.790 | 0,065 | 4.780 | 1.250 | 0,065 | 3.980 1040 0,070 5.580 1.570 0,065 1.990 520 0,070 7.170 2.010
10,0 0,100 | 5.090 | 2.040| 0,080 | 3.820 | 1.230 | 0,080 3.190 1030 0,100 4.460 1.790 0,080 1.600 520 0,100 5.730 2.300
12’0 0,120 | 4.240 | 2.040| 0,100 | 3.190 | 1.280 | 0,100 | 2.660 1070 0,120 3.720 1.790 0,100 1.330 540 0,120 4.780 2.300
1 6,0 0,130 | 3.180 | 1.660| 0,120 | 2.390 | 1.150 | 0,120 1.990 960 0,130 2.790 1.460 0,120 1.000 480 0,130 3.590 1.870
20,0 0,150 | 2.550 | 1.530 | 0,120 [ 1.910 | 920 0,120 | 1.600 770 0,150 2230 1.340 0,120 800 390 0,150 2.870 1.730
ap xd
Max. cutting depth wiih 05 10 0,5 1,2 13
F(fz) 1,0 0,7 1.0 1.0 1,2
. e 1,5 05 e 1,5 0,7 e 15 10
Correction ae=1xd 2.0 0.3 ae=0,5xd 2.0 0.5 ae=0,2xd 2.0 0.8
The above stated application data are as per RED marked parameters.
= = ~ o SUS GG-GGG
40 HRC 45 HRC 55 HRC ~60 HRC 65 HRC “35HRC ~350HB
O
Cu Al Graphite Ti HRS Plast.



HYP-HP

-RESF

m For general roughing

M4
} HYP

m Til skrubfraesing

| 4
HYPG

| Fir Schruppen

7
7 HYP

m For skrubbfréasing

v
> HYP

m Per sgrossatura

¥ HYP

m Para desbaste

MILLINGMILLING

v
> HYP

m Pour ébauche

V nyp

m [1nsi yepHoBoW 06paboTku

CARBIE l l
AN

v=3CC

45°

;
;

Stock Price EDP
48624060 6 64 19 6 4 o 48625160 16 89 82 16 5 o
48624080 8 64 21 8 4 ° 48626200 20 102 38 20 6 o
48624100 10 70 22 10 4 ° 48626250 25 102 38 25 6 °
48624120 12 76 25 12 4 °
0 J J 0 ] 0 U ] 0
de milling - Konturfrésen - Conturnatura - Contournage HYP-HP-RESF
d d g onto €ado DOKOBOE (Ppe3epoBa e
GG C<0,2% SCM - SKD 30~38 HRC 38~45 HRC - SUS
GG-GGG S55C = SS400 SKD= SKS* SNCM NAKS55 = HPMI = SKT SUS304 * X210CR12 =
~750N/mm2 ~30 HRC 30~38 HRC X40CRMOV51
38~45 HRC
b F. b F. b F. b F. b F.
[ (min") (mm/min.) (min") (mm/min.) (min") (mm/min.) (min") (mm/min.) (min) (mm/min.)
4.200 585 4.200 585 3.700 370 2.900 230 2.650 210
8 3.150 565 3.150 565 2.750 350 2.150 230 1.950 210
10 2.500 500 2.500 500 2.200 350 1.750 230 1.550 210
12 2.100 500 2.100 500 1.850 330 1.450 230 1.300 210
16 1.550 400 1.550 400 1.350 320 1.050 230 Clels) 210
20 1.250 375 1.250 375 1.100 320 875 240 795 220
otting enfrase er scanalature profonde - Ra age HYP_HP_RESF
0]0) e d pPa d d Ra ado - ®pesepoBa e Na3os
GG C<0,2% SCM - SKD 30~38 HRC 38~45 HRC - SUS
GG-GGG S$55C = SS400 SKD*= SKS= SNCM NAKS55= HPMI = SKT SUS304 = X210CR12*
~750N/mm2 ~30 HRC 30~38 HRC X40CRMOV51
38~45 HRC
b F. b F. b F. b F. b F.
2 (min") (mm/min.) (min'!) (mm/min.) (min'") (mm/min.) (min") (mm/min.) (min!) (mm/min.)
6 3.150 315 3.150 315 2.650 265 2.300 180 2.100 165
8 2.350 300 2.350 300 1.950 250 1.750 175 1.550 155
10 1.900 300 1.900 300 1.550 245 1.400 165 1.250 150
12 1.550 280 1.550 280 1.300 235 1.150 160 1.050 145
16 1.150 280 1.150 280 995 235 875 140 795 125
20 955 280 955 280 795 235 700 140 635 125
25 700 245 700 245 640 225 510 125 460 115
- - o SUS GG-GGG
40 HRC 45 HRC 55 HRC ~60 HRC 35HRC 2350 HB
©) ©)
Cu Al Graphite Ti Plast.



HYP-HP-GDS DRILLING T/YA D

7 [ v v
%?HIGH PERFORMANCE HIGH PERFORMANCE P ALTA PRESTAZIONE » HAUTE PERFORMANCE

m General purpose 3D drill m 3D Bohrer-Allgemeine m Con 3D fori raccomandato m Foret 3D application
Anwendungen per applicazioni generali générale
3 D drilling 3 D Bohren 3 D foratura Forage 3D
Y7 4 -_—
7 HIGH PERFORMANCE 7 HIGH PERFORMANCE » ALTAS PRESTACIONES ¥ Beicokas
Nnpon3BoOAUTENbHOCTb
m Universalt 3D bor m Allround 3 D m Broca 3D empleo general m Muoroueneoe csepno 3D
3 D boring 3 D borrning Taladrado 3 D CBepneHue

rny6uHon 3D

(o}

Stock Price | EDP D L | d Stock Price

30200300 3,0 62 20 6 o 30200790 7,9 79 41 8 °
30200310 3,1 62 20 6 ° 30200800 8,0 79 41 8 °
30200320 3,2 62 20 6 o 30200810 8,1 79 41 10 °
30200330 3,3 62 20 6 ° 30200820 8,2 79 41 10 °
30200340 3,4 62 20 6 [ 30200830 8,3 79 41 10 °
30200350 3,5 62 20 6 ° 30200840 8,4 89 47 10 [
30200360 3,6 62 20 6 ° 30200850 8,5 89 a7 10 °
30200370 3,7 62 20 6 ° 30200860 8,6 89 47 10 °
30200380 3,8 66 24 6 ° 30200870 8,7 89 47 10 °
30200390 3,9 66 24 6 ° 30200880 8,8 89 47 10 °
30200400 4,0 66 24 6 ° 30200890 8,9 89 a7 10 °
30200410 4,1 66 24 6 [ 30200900 9,0 89 47 10 °
30200420 4,2 66 24 6 ° 30200910 9,1 89 a7 10 °
30200430 4,3 66 24 6 ° 30200920 9,2 89 47 10 °
30200440 4,4 66 24 6 (] 30200930 9,3 89 a7 10 °
30200450 4,5 66 24 6 ° 30200940 9,4 89 47 10 °
30200460 4,6 66 24 6 ° 30200950 O15) 89 47 10 °
30200470 4,7 66 24 6 [ 30200960 9,6 89 47 10 [
30200480 4,8 66 28 6 ° 30200970 €7 89 47 10 °
30200490 4,9 66 28 6 [ 30200980 9,8 89 47 10 °
30200500 5,0 66 28 6 ° 30200990 98 89 47 10 °
30200510 51 66 28 6 o 30201000 10,0 89 a7 10 °
30200520 52 66 28 6 ° 30201010 10,1 89 47 12 °
30200530 5,3 66 28 6 ° 30201020 10,2 102 55 12 °
30200540 5,4 66 28 6 ° 30201030 10,3 102 55 12 °
30200550 55 66 28 6 ° 30201040 10,4 102 55 12 °
30200560 5,6 66 28 6 ° 30201050 10,5 102 55 12 °
30200570 57 66 28 6 [ 30201060 10,6 102 55 12 °
30200580 5,8 66 28 6 ° 30201070 10,7 102 55 12 °
30200590 5,9 66 28 6 ° 30201080 10,8 102 55 12 °
30200600 6,0 66 28 6 [ 30201090 10,9 102 55 12 °
30200610 6,1 79 34 8 ° 30201100 11,0 102 55 12 °
30200620 6,2 79 34 8 ° 30201110 11,1 102 55 12 o
30200630 6,3 79 34 8 [ 30201120 11,2 102 55 12 °
30200640 6,4 79 34 8 ° 30201130 11,3 102 55 12 °
30200650 6,5 79 34 8 [ 30201140 11,4 102 55 12 °
30200660 6,6 79 34 8 o 30201150 11,5 102 55 12 °
30200670 6,7 79 34 8 [ 30201160 11,6 102 55 12 °
30200680 6,8 79 34 8 ° 30201170 11,7 102 55 12 °
30200690 6,9 79 34 8 [ 30201180 11,8 102 55 12 °
30200700 7,0 79 34 8 [ 30201190 11,9 102 55 12 °
30200710 7,1 79 34 8 [ 30201200 12,0 102 55 12 °
30200720 7,2 79 41 8 ° 30201250 12,5 107 60 14 °
30200730 7,3 79 41 8 [ 30201300 13,0 107 60 14 °
30200740 7,4 79 41 8 ° 30201350 13,5 107 60 14 °
30200750 7,5 79 41 8 ° 30201400 14,0 107 60 14 .
30200760 7,6 79 41 8 ° 30201450 14,5 115 65 16 °
30200770 7,7 79 41 8 ° 30201500 15,0 115 65 16 °
30200780 7,8 79 41 8 ° 30201550 53 115 65 16 °




HYP-HP-GDS

30201600
30201650
30201700
30201750
30201800

%?HIGH PERFORMANCE

m General purpose 3D drill

3 D drilling

D
7 HIGH PERFORMANCE

m Universalt 3D bor

3 D boring

m 3D Bohrer-Allgemeine
Anwendungen

3 D Bohren

X4
m Allround 3 D

3 D borrning

'HIGH PERFORMANCE

D
7 HIGH PERFORMANCE

DRILLING

v v
P ALTA PRESTAZIONE » HAUTE PERFORMANCE
m Con 3D fori raccomandato m Foret 3D application
per applicazioni generali générale
3 D foratura Forage 3D
¥ ALTAS PRESTACIONES ¥ Buicokas
NPOU3BOAUTENIbLHOCTb

m Broca 3D empleo general m Muoroueneoe csepno 3D

Taladrado 3 D CBepneHue

rny6uHon 3D

N\
CARBIDE 30°
% b
A Drao |
|

L

65
73

Applications -

0.25<C<04% C=0.45%

Anwendungen - Applicazioni

Stock Price |

30201850
30201900
30201950
30202000

- Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - MNpumeHeHne

35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC

O

AC Tiall



HYP-HPO-GDS

30210300
30210310
30210320
30210330
30210340
30210350
30210360
30210370
30210380
30210390
30210400
30210410
30210420
30210430
30210440
30210450
30210460
30210470
30210480
30210490
30210500
30210510
30210520
30210530
30210540
30210550
30210560
30210570
30210580
30210590
30210600
30210610
30210620
30210630
30210640
30210650
30210660
30210670
30210680
30210690
30210700
30210710
30210720
30210730
30210740
30210750
30210760
30210770
30210780

aa!HIGH PERFORMANCE

m General purpose 3D drill

3D drilling

D
7 HIGH PERFORMANCE

'HIGH PERFORMANCE

m 3D Bohrer-Allgemeine
Anwendungen

3D Bohren

»
7 HIGH PERFORMANCE

v
> ALTA PRESTAZIONE

m Con 3D fori raccomandato
per applicazioni generali

3D foratura

DRILLINGR Y2

v
» HAUTE PERFORMANCE

m Foret 3D application
générale

Forage 3D

r ALTAS PRESTACIONES ¥ Beicokas

1409 b 104
L

3,0 62 20
3,1 62 20
3,2 62 20
3,3 62 20
3.4 62 20
3,5 62 20
3,6 62 20
3,7 62 20
3,8 62 20
3,9 62 20
4,0 66 24
41 66 24
42 66 24
43 66 24
4.4 66 24
45 66 24
46 66 24
4,7 66 24
48 66 28
4,9 66 28
5,0 66 28
5,1 66 28
52 66 28
5,3 66 28
5,4 66 28
55 66 28
5,6 66 28
5,7 66 28
5,8 66 28
5,9 66 28
6,0 66 28
6,1 79 34
6,2 79 34
6,3 79 34
6,4 79 34
6,5 79 34
6,6 79 34
6,7 79 34
6,8 79 34
6,9 79 34
7,0 79 34
71 79 34
7,2 79 41
7,3 79 41
74 79 41
7,5 79 41
7,6 79 41
7,7 79 41
7,8 79 41

0 00 00 00 00 O 00 O 00 O 0 O 0 O W O WMWODDODA DO DO OO O el

Stock Price |

Npon3BoANTENIbHOCTb
m Universalt 3D bor m Allround 3 D m Broca 3D empleo general m MHorouenesoe csepro 3D
3D boring 3D borrning Taladrado 3D Csepnetne
rnyouHon 3D
aww| =N
CAROE m 30°] h7 SN —— B

(] 30210790 7,9 79
° 30210800 8,0 79
L] 30210810 8,1 79
(] 30210820 8,2 79
° 30210830 8,3 79
° 30210840 8,4 89
° 30210850 8,5 89
° 30210860 8,6 89
L] 30210870 8,7 89
° 30210880 8,8 89
(] 30210890 8,9 89
° 30210900 9,0 89
(] 30210910 9,1 89
° 30210920 9,2 89
° 30210930 9,3 89
° 30210940 9,4 89
° 30210950 9,5 89
(] 30210960 9,6 89
° 30210970 9 89
° 30210980 9,8 89
L] 30210990 9,9 89
° 30211000 10,0 89
(] 30211010 10,1 89
° 30211020 10,2 102
° 30211030 10,3 102
° 30211040 10,4 102
° 30211050 10,5 102
° 30211060 10,6 102
° 30211070 10,7 102
° 30211080 10,8 102
° 30211090 10,9 102
° 30211100 11,0 102
° 30211110 111 102
° 30211120 11,2 102
° 30211130 11,3 102
° 30211140 11,4 102
(] 30211150 11,6 102
° 30211160 11,6 102
° 30211170 1,7 102
° 30211180 11,8 102
° 30211190 11,9 102
° 30211200 12,0 102
° 30211250 12,5 107
° 30211300 13,0 107
° 30211350 185 107
° 30211400 14,0 107
° 30211450 14,5 115
° 30211500 15,0 115
° 30211550 15,5 115

41
41
41
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
65
65
65

Stock Price

©
]

-
N
® © 0 00 006 00 0 0 006 00 00 0 0 0 0 00 00 0 0 0 0 00 00 00 00 00 00 0 0 0 0 0 00




HYP-HPO-GDS

§I%'HIGH PERFORMANCE

m General purpose 3D drill

3D drilling

D
7 HIGH PERFORMANCE

m Universalt 3D bor

3D boring

'HIGH PERFORMANCE

m 3D Bohrer-Allgemeine
Anwendungen

3D Bohren

4
7 HIGH PERFORMANCE
m Allround 3 D

3D borrning

DRILLING

v
» HAUTE PERFORMANCE

m Foret 3D application

v
P ALTA PRESTAZIONE

m Con 3D fori raccomandato

per applicazioni generali générale
3D foratura Forage 3D
¥ ALTAS PRESTACIONES VBbICOKail
NpPou3BOAUTENIbBHOCTb

m Broca 3D empleo general m MHorouenesoe csepro 3D

CeprieHue

Taladrado 3D Frybmrol 3D

*

30211600
30211650
30211700
30211750
30211800

Applications -

0.25<C<04% C=0.45%

Anwendungen - Applicazioni

d Stock Price

- Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones -

Stock Price

30211850
30211900
30211950
30212000

MpumeHeHne

35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC

(©)

AC Tiall




HYP-HP-GDN DRILLINGDRILLING[CY 2}

[ 4

y v v
%‘FHIGH PERFORMANCE HIGH PERFORMANCE > ALTA PRESTAZIONE >  HAUTE PERFORMANCE

m General purpose 5D drill m 5D Bohrer-Allgemeine m Con 5D fori raccomandato m Foret 5D application
Anwendungen per applicazioni generali générale
5D drilling 5D Bohren 5D foratura Forage 5D

Y N4 — V
7 HIGH PERFORMANCE 7 HIGH PERFORMANCE r ALTAS PRESTACIONES Bbicokas

NPoOn3BOANTENBHOCTb
m Universalt 5D bor m Allround 5D m Broca 5D empleo general m MHorouenesoe ceepro 5D
5D boring 5D borrning Taladrado 5D Ceepnenue

rnyouHon 5D

A
A %140" % 7 ‘

d Stock Price Stock Price
31200300 3,0 66 28 6 ° 31200690 6,9 91 53 8 °
31200310 3,1 66 28 6 ° 31200700 7,0 91 53 8 °
31200317 3,17 (1/8) 66 28 6 ° 31200710 71 91 58] 8 °
31200320 3,2 66 28 6 ° 31200714 7,14 (9/32) 91 53 8 °
31200330 33 66 28 6 ° 31200720 7,2 91 58] 8 °
31200340 3,4 66 28 6 ° 31200730 7.3 91 53 8 °
31200350 85 66 28 6 ° 31200740 7,4 91 58] 8 °
31200357 3,57 (9/64) 66 28 6 ° 31200750 7.5 91 53 8 °
31200360 3,6 66 28 6 ° 31200754 7,54 (19/64) 91 53] 8 °
31200370 3,7 66 28 6 ° 31200760 7,6 91 53 8 °
31200380 3,8 74 36 6 ° 31200770 7.7 91 53 8 °
31200390 3,9 74 36 6 ° 31200780 7,8 91 53 8 °
31200397 3,97 (5/32) 74 36 6 ° 31200790 7.9 91 53 8 °
31200400 4,0 74 36 6 ° 31200794 7,94 (5/16) 91 53 8 °
31200410 4.1 74 36 6 ° 31200800 8,0 91 53 8 °
31200420 4,2 74 36 6 ° 31200810 8,1 103 61 8 °
31200430 4,3 74 36 6 ° 31200820 8,2 103 61 10 °
31200437 4,37 (11/64) 74 36 6 ° 31200830 8,3 103 61 10 °
31200440 4,4 74 36 6 ° 31200833 8,33 (21/64) 103 61 10 e
31200450 4,5 74 36 6 ° 31200840 8,4 103 61 10 °
31200460 4,6 74 36 6 ° 31200850 8,5 103 61 10 e
31200470 4,7 82 44 6 ° 31200860 8,6 103 61 10 °
31200476 4,76 (3/16) 82 44 6 ° 31200870 8,7 103 61 10 e
31200480 4,8 82 44 6 ° 31200873 8,73 (11/32) 103 61 10 °
31200490 4,9 82 44 6 ) 31200880 8,8 103 61 10 e
31200500 5,0 82 44 6 ° 31200890 8,9 103 61 10 °
31200510 5,1 82 44 6 ° 31200900 9,0 103 61 10 e
31200516 5,16 (13/64) 82 44 6 ° 31200910 9,1 103 61 10 °
31200520 5,2 82 44 6 ° 31200913 9,13 (23/64) 103 61 10 °
31200530 53 82 44 6 ° 31200920 9,2 103 61 10 °
31200540 5,4 82 44 6 ° 31200930 9,3 103 61 10 °
31200550 55 82 44 6 ° 31200940 9,4 103 61 10 °
31200556 5,56 (7/32) 82 44 6 ° 31200950 9,5 103 61 10 °
31200560 5,6 82 44 6 ° 31200952 9,52 (3/8) 103 61 10 °
31200570 5,7 82 44 6 ° 31200960 9,6 103 61 10 °
31200580 5,8 82 44 6 ° 31200970 9,7 103 61 10 °
31200590 59 82 44 6 ° 31200980 9,8 103 61 10 °
31200595 5,95 (15/64) 82 44 6 ° 31200990 9,9 103 61 10 °
31200600 6,0 82 44 6 ° 31200992 9,92 (25/64) 103 61 10 °
31200610 6,1 91 53 8 ° 31201000 10,0 103 61 10 °
31200620 6,2 91 53 8 ° 31201010 10,1 118 71 12 °
31200630 6,3 91 53 8 ° 31201020 10,2 118 71 12 °
31200635 6,35 (1/4) 91 58 8 ° 31201030 10,3 118 71 12 °
31200640 6,4 91 53 8 ° 31201032 10,32 (13/32) 118 71 12 °
31200650 6,5 91 53 8 ° 31201040 10,4 118 71 12 °
31200660 6,6 91 53 8 ° 31201050 10,5 118 71 12 °
31200670 6,7 91 53 8 ° 31201060 10,6 118 71 12 °
31200675 6,75 (17/64) 91 53 8 ° 31201070 10,7 118 71 12 °
31200680 6,8 91 53 8 ° 31201072 10,72 (27/64) 118 71 12 °




HYP-HP-GDN

%‘FHIGH PERFORMANCE

m General purpose 5D drill

5D drilling

>
7 HIGH PERFORMANCE

[ 4

HIGH PERFORMANCE

m 5D Bohrer-Allgemeine

Anwendungen

5D Bohren

N4
7 HIGH PERFORMANCE

m Con 5D fori raccomandato
per applicazioni generali

5D foratura

v
> ALTA PRESTAZIONE

DRILLING

m Foret 5D application
générale

Forage 5D

7 ALTAS PRESTACIONES '/BbICOKaSI

v
>  HAUTE PERFORMANCE

*

%140" \

D

31201080 10,8
31201090 10,9
31201100 11,0
31201110 11,1
31201111 11,11 (7/16)
31201120 11,2
31201130 11,3
31201140 11,4
31201150 11,5
31201151 11,51 (29/64)
31201160 11,6
31201170 11,7
31201180 11,8
31201190 11,9
31201191 11,91 (15/32)
31201200 12,0
31201230 12,3 (31/64)
31201250 12,5

Applications -

0.25<C<04%

Stock

18 71 12 .
118 71 12 °
118 71 12 :
118 71 12 .
18 71 12 x
118 71 12 .
18 71 12 .
18 71 12 °
18 71 12 :
118 71 12 o
18 71 12 3
18 71 12 .
18 71 12 °
118 71 12 ®
18 71 12 .
118 71 12 o
124 77 14 o
124 77 14 .

C=0.45%

Anwendungen - Applicazioni

Price

EDP D
31201270 12,7 (1/2)
31201300 13,0
31201350 13,5
31201400 14,0

31201429 14,29 (9/16)

31201450 14,5
31201500 15,0
31201550 15,5
31201587 15,87 (5/8)
31201600 16,0
31201650 16,5
31201700 17,0
31201750 17,5
31201800 18,0
31201850 18,5
31201900 19,0
31201950 19,5
31202000 20,0

35~45 HRC

NPOU3BOAUTENBHOCTb
m Universalt 5D bor m Allround 5D m Broca 5D empleo general m MHorouenesoe ceepro 5D
5D boring 5D borrning Taladrado 5D CeepneHune
rnyouHon 5D
CARBIDE m h7 f ——— 3+
A

124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
153
153
153
153

- Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones -

45~50 HRC

| d Stock
77 14 °
77 14 °
77 14 :
77 14 o
83 16 5
83 16 °
83 16 °
83 16 :
83 16 .
93 18 o
93 18 °
93 18 °
93 18 °
93 18 ®
101 20 °
[ ]
101 20 o
101 20 °
101 20 °

MpumeHeHne

50~70 HRC

Price

(©)

AC

Tiall




HYP-HPO-GDN

30220300
30220310
30220317
30220320
30220330
30220340
30220350
30220357
30220360
30220370
30220380
30220390
30220397
30220400
30220410
30220420
30220430
30220437
30220440
30220450
30220460
30220470
30220476
30220480
30220490
30220500
30220510
30220516
30220520
30220530
30220540
30220550
30220556
30220560
30220570
30220580
30220590
30220595
30220600
30220610
30220620
30220630
30220635
30220640
30220650
30220660
30220670
30220675
30220680

m General purpose 5D drill

5D drilling

»
# HIGH PERFORMANCE

m Universalt 5D bor

5D boring

%'?!HIGH PERFORMANCE

'HIGH PERFORMANCE

m 5D Bohrer-Allgemeine
Anwendungen

5D Bohren

4
7 HIGH PERFORMANCE
m Allround 5D

5D borrning

DRILLINGDRILLING F/YA

v v
> ALTA PRESTAZIONE 4

m Con 5D fori raccomandato m Foret 5D application

per applicazioni generali générale
5D foratura Forage 5D
» ALTAS PRESTACIONES ¥ Buicokas
NpPou3BOAUTENIbBHOCTb

m Broca 5D empleo general m MHorouenesoe csepro 5D

CeprieHue

Taladrado 5D rrybnHol 5D

HAUTE PERFORMANCE

mmlml
* »

*

D

3,0 66 28

3,1 66 28
3,17 (1/8) 66 28
3,2 66 28

3,3 66 28

3.4 66 28

3,5 66 28
3,57 (9/64) 66 28
3,6 66 28

3,7 66 28

3,8 74 36

3,9 74 36
3,97 (5/32) 74 36
4,0 74 36

41 74 36

42 74 36

43 74 36
4,37 (11/64) 74 36
44 74 36

45 74 36

46 74 36

47 82 44
4,76 (3/16) 82 a4
438 82 44

49 82 a4

5,0 82 44

5,1 82 a4
5,16 (13/64) 82 44
5,2 82 a4

5,3 82 44

54 82 a4

5,5 82 44
5,56 (7/32) 82 a4
5,6 82 44

5,7 82 a4

58 82 44

5,9 82 a4
5,95 (15/64) 82 44
6,0 82 a4

6,1 91 53

6,2 91 53

6,3 91 53
6,35 (1/4) 91 53
6,4 91 53

6,5 91 53

6,6 91 53

6,7 91 53
6,75 (17/64) 91 53
6,8 91 53

o

00 00 00 00O OMWOOOMWODODOO DD OO

oF ]

|
L J

Price | EDP D L | d Stock Price
° 30220690 6,9 91 53 8 °
° 30220700 7,0 91 53 8 °
() 30220710 7,1 91 58] 8 ()
° 30220714 7,14 (9/32) 91 53 8 °
° 30220720 7,2 91 58] 8 °
° 30220730 7,3 91 53 8 °
[ 30220740 7,4 91 58] 8 °
° 30220750 75 91 53 8 °
[ 30220754 7,54 (19/64) 91 58] 8 °
° 30220760 7,6 91 53 8 °
() 30220770 7,7 91 58] 8 ()
° 30220780 7,8 91 53 8 °
° 30220790 7,9 91 58] 8 °
° 30220794 7,94 (5/16) 91 53 8 °
[ 30220800 8,0 91 58] 8 °
) 30220810 8,1 103 61 8 °
() 30220820 8,2 103 61 10 o
° 30220830 8,3 103 61 10 °
° 30220833 8,33 (21/64) 103 61 10 °
° 30220840 8,4 103 61 10 °
° 30220850 8,5 103 61 10 °
° 30220860 8,6 103 61 10 °
° 30220870 8,7 103 61 10 °
° 30220873 8,73 (11/32) 103 61 10 °
° 30220880 8,8 103 61 10 °
° 30220890 8,9 103 61 10 °
° 30220900 9,0 103 61 10 °
° 30220910 9,1 103 61 10 °
° 30220913 9,13 (23/64) 103 61 10 °
° 30220920 9,2 103 61 10 °
[) 30220930 9,3 103 61 10 °
° 30220940 9,4 103 61 10 °
° 30220950 9,5 103 61 10 ()
° 30220952 9,52 (3/8) 103 61 10 °
° 30220960 9,6 103 61 10 )
° 30220970 9,7 103 61 10 °
° 30220980 9,8 103 61 10 °
° 30220990 9,9 103 61 10 °
° 30220992 9,92 (25/64) 103 61 10 °
° 30221000 10,0 103 61 10 °
] 30221010 10,1 118 71 12 °
° 30221020 10,2 118 71 12 °
) 30221030 10,3 118 71 12 °
° 30221032 10,32 (13/32) 118 71 12 °
° 30221040 10,4 118 71 12 °
° 30221050 10,5 118 71 12 °
° 30221060 10,6 118 71 12 °
° 30221070 10,7 118 71 12 °
° 30221072 10,72 (27/64) 118 71 12 °




HYP-HPO-GDN

%'%'HIGH PERFORMANCE

m General purpose 5D drill

5D drilling

D
# HIGH PERFORMANCE

m Universalt 5D bor

5D boring

'HIGH PERFORMANCE

m 5D Bohrer-Allgemeine
Anwendungen

5D Bohren

4
7 HIGH PERFORMANCE
m Allround 5D

5D borrning

DRILLING

v
> ALTA PRESTAZIONE 4

m Con 5D fori raccomandato m Foret 5D application

per applicazioni generali générale
5D foratura Forage 5D
r ALTAS PRESTACIONES ¥ Buicokas
NpPou3BOAUTENIbBHOCTb

m Broca 5D empleo general m MHorouenesoe csepro 5D

CeprieHue

Taladrado 5D rrybnHol 5D

CARBIDE I l
7l
A 1407 &

D L

30221080 10,8 118 71 12
30221090 10,9 118 71 12
30221100 11,0 118 71 12
30221110 11,1 118 71 12
32221111 11,11 (7/16) 118 71 12
30221120 11,2 118 71 12
30221130 11,3 118 71 12
30221140 11,4 118 71 12
30221150 11,5 118 71 12
30221151 11,51 (29/64) 118 71 12
30221160 11,6 118 71 12
30221170 11,7 118 71 12
30221180 11,8 118 71 12
30221190 11,9 118 71 12
30221191 11,91 (15/32) 118 71 12
30221200 12,0 118 71 12
30221230 12,3 (31/64) 124 7 14
30221250 12,5 124 7 14

Applications -

0.25<C<04% C=0.45%

| d Stock

Anwendungen - Applicazioni

HAUTE PERFORMANCE

oF ]

|
L J

Price | EDP D L | d Stock Price
° 30221270 12,7 (1/2) 124 7 14 °
° 30221300 13,0 124 77 14 °
° 30221350 135 124 77 14 o
° 30221400 14,0 124 77 14 °
° 30221429 14,29 (9/16) 133 83 16 °
° 30221450 14,5 133 83 16 °
o 30221500 15,0 133 83 16 °
° 30221550 15,5 133 83 16 L4
o 30221587 15,87 (5/8) 133 83 16 o
° 30221600 16,0 133 83 16 o
o 30221650 16,5 143 93 18 o
° 30221700 17,0 143 93 18 o
° 30221750 17,5 143 93 18 o
° 30221800 18,0 143 93 18 °
° 30221850 18,5 153 101 20 o
o 30221900 19,0 153 101 20 °
° 30221950 19,5 153 101 20 o
° 30222000 20,0 153 101 20 °

- Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones -

MpumeHeHne

35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC

(©)

AC Tiall




DITIONSCO

DRILLINGDRILLING

Standard drilling - Standard Bohren - Foratura standard - Pergage standard
Standard boring - Standard borrning - Taladrado estandar - CtangapTHoe cepneHue

HYP-HP-GDS(N) / HYP-HPO-GDS(N)

Steel o
<13%Si
CuU A5052 [ A7075
<700 nmm2 <850 nmm2 <1000 nmm2 <130 HB
VC 100 ~ 150 m/min 80 ~ 120 m/min 70 ~ 110 m/min 50 ~ 90 m/min 60 ~ 110 m/min 120 ~ 220 m/min
o B 7 =, B o
(%) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mmfrev.) (mm/rev.)
3 0,09 ~0,12 0,09 ~0,12 0,09 ~0,12 0,02 ~ 0,03 0,09 ~ 0,20 0,09 ~0,28
4 0,10~ 0,15 0,10~ 0,15 0,10~ 0,15 0,02 ~ 0,04 0,10~ 0,24 0,10~ 0,38
5 0,12~0,18 0,12~0,18 0,12~0,18 0,03 ~ 0,05 0,12~0,28 0,12~ 0,40
6 0,14 ~ 0,20 0,14 ~ 0,20 0,14 ~ 0,20 0,03 ~ 0,06 0,14 ~0,34 0,14 ~0,48
8 0,16 ~ 0,24 0,16 ~ 0,24 0,16 ~ 0,24 0,04 ~ 0,08 0,16 ~ 0,38 0,16 ~ 0,53
10 0,18 ~ 0,27 0,18 ~ 0,27 0,18 ~ 0,27 0,05 ~0,10 0,18 ~ 0,45 0,18 ~ 0,63
12 0,20 ~ 0,30 0,20~ 0,30 0,20 ~ 0,30 0,06 ~0,12 0,20 ~ 0,53 0,20~ 0,75
14 0,22 ~0,35 0,22 ~0,35 0,22 ~0,35 0,08 ~ 0,16 0,22 ~0,57 0,22 ~0,81

0,25 ~ 0,36

0,25~ 0,36

0,25 ~ 0,36

0,10~0,18

0,25~ 0,61

0,25~ 0,85

0,28 ~ 0,38

0,28 ~ 0,38

0,28 ~ 0,38

0,12 ~0,20

0,28 ~ 0,63

0,28 ~ 0,90

0,30 ~ 0,40

0,30 ~ 0,40

0,30 ~ 0,40

0,20~ 0,28

0,28 ~ 0,68

0,30 ~ 0,98

Standard drilling - Standard Bohren - Foratura standard - Coupe standard

Standard boring - Standard borrning -Taladrado estandar - CtaHgapTHoe cBepneHue

GG (G)

SUS

HYP-HP-GDS(N) / HYP-HPO-GDS(N)

High - Alloy
Steel

Special
Alloys

Hardened
Steel

<180 HB

<300 HB

<820 HB

< 1200 N/mm2

<30HRC

<60 HRC

150 ~ 200 m/min

100 ~ 150 m/min

40 ~ 50 m/min

50 ~ 60 m/min

15 ~ 25 m/min

15 ~ 25 m/min

S
(mm/rev.)

(7,
(mm/rev.)

8
(mm/rev.)

F.
(mm/rev.)

7,
(mmirev.)

7,
(mmirev.)

0,12~0,15

0,12~0,15

0,09 ~ 0,12

0,07 ~ 0,11

0,05~ 0,09

0,03 ~ 0,05

0,13~0,18

0,13~0,18

0,10~0,15

0,08 ~0,13

0,06 ~0,10

0,04 ~ 0,06

0,15~0,22

0,15~0,22

0,12~0,18

0,10~0,15

0,08 ~ 0,12

0,05~ 0,07

0,18 ~ 0,25

0,18 ~ 0,25

0,14 ~ 0,20

0,12~0,18

0,09~0,15

0,05~ 0,07

0,20 ~ 0,30

0,20 ~ 0,30

0,16 ~ 0,24

0,14 ~ 0,22

0,12~ 0,20

0,06 ~ 0,08

0,23 ~ 0,33

0,23 ~ 0,33

0,18 ~ 0,27

0,15~0,25

0,13~0,23

0,07 ~0,10

0,25 ~0,38

0,25 ~0,38

0,20 ~ 0,30

0,17 ~ 0,26

0,14 ~ 0,24

0,09 ~0,12

0,30 ~ 0,43

0,30 ~ 0,43

0,22 ~0,35

0,18 ~ 0,30

0,15~0,26

0,10~0,13

0,35 ~ 0,50

0,35 ~ 0,50

0,25 ~ 0,36

0,20 ~ 0,32

0,16 ~ 0,26

0,10~0,13

0,38 ~ 0,55

0,38 ~ 0,55

0,28 ~ 0,38

0,23 ~0,33

0,18 ~0,28

0,12~0,16

0,40 ~ 0,63

0,40 ~ 0,63

0,30 ~ 0,40

0,25 ~0,35

0,20 ~ 0,30

0,14 ~0,18




HY-PRO-CARB

m Multi-Purpose Centering
and Chamfering Tool.

>4
v

m Universalt platteveerktgj
til centrering og rejfning.

| 4

m Vielseitig einsetzbares
Faswerkzeug und
Zentrierwerkzeug

X4
v

= Multifunktionsverktyg for
centrering, fasning osv.

»

DRILLINGR Y2

v v
4

m Foret multi-fonction, pour

m Utensile per scanalature,
pointage et chanfreinage

multiuso, per centri di foratura

| _ ¢

v 4

B YH/BepcanbHbI UHCTPYMEHT
ANsi LEHTPOBaHUSA U CHATUS
acok

m Herramienta multi-funcién
para centrar y chaflanar

Spot Drilling (Center Drilling)

Spot Drilling (Center Drilling)

738015 90° 135 110
738025 118° 16,15 110
738055 90° 13,5 200

a

“V" Grooving (Milling)

28 16
28 16
28 16

73811000
73812000
73801100 -

Bore Chamiering

Center Drilling

Comar Chamiering

V-Groove Cutting

NK1010 Aluminium, Cast lron

NK2020 Steel
L-6 Replacement Screw




Center Drilling & V-Grooving - V - frasen und zentrieren - Pointage et chanfreinage en V
Centering og V-spors freesning - Centrering och V-sparsfrasning - Punteado y ramurado en V - LieHTpupoBaHie 1 hpesepoBatme V-006pa3Hblx KaHaBOK

C=<0,2%

CONDITIONS CONDITIONSCONDITIONS

HY-PRO CARB

SuUS Die Steels GG Al
Grade NK2020 NK2020 NK2020 NK1010 NK1010
£~
3.000 2.000 3.000 3.200 4.000
(rev./min)
F 80 50 50 200 150

(mm/min)

Chamfer Milling (Down Cut) - Anfasfrasen ( Gleichlauf ) - Operazione di smussi - Fraisage de chanfreins

Fas fraesning - Fasning (Down Cut) - Fresado de chaflan (corte a favor) - ®pe3epoBaHue chacok (nonyTHoe (pe3epoBaHme)

C=<0,2%

SUS

Die Steels

GG

Al

NK2020

NK2020

NK2020

NK1010

NK1010

(rev./min)

F

(mm/min)
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